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Trennung von Milch oder
Molke in Magermilch und
Rahm. Abfliihrung der Kom-
ponenten unter Druck.
SchmutzausstoB bei voller
Drehzahl der Trommel in
periodischen Abstanden.

Verwendungszweck

Entrahmung, Reinigung und
Standardisierung von Milch;
Reinigung und Entrahmung
von Molke (Mindesttemperatur
250 C, bei Reinigung 15° C).



1 Zulauf

2 Rahmablauf

3 Magermilchablauf

4 Greifer flr Magermilch
5 Greifer fiir Rahm

6 Teller

7 Soft-Stream-Einlauf

Funktions- gnd Konstruktionsmerkmale

S

8 Feststoffraum

9 Feststoff-Austrittsspalt
10 Kolbenschieber

11 Kolbenventil

12 Feststoff-Ablauf

13 Offnungskammer

14 SchlieBkammer




Trommel

Dieser Separator ist mit einer selbstentleerendenTeller-
trommel, die mit einem hydraulisch’bewegten Kolben-
schieber zum SchiieBen und Offnen der Trommél verse-
hen ist, ausgestattet,

Die Milch oder die Molke flieRt durch_den Zulauf (1) in die
Trommel und wird im Tellerpaket (6) in Magermilch und
Rahm getrennt. Beide Komponenten werden schaum-
frei durch die Greifer (4 und 5) unter Druck zu den Ablau-
fen (2 und 3) weitergefordert.

Der ausgeschleuderte Schmutz sammelt sich im Fest-
stoffraum (8) und wird periodisch durch den Spalt (9)
ausgestoBen. Der Entleerungsvorgang wird von einem
Steuergerat eingeleitet. Der Steuerwasserverbrauch
betragt ca. 50 I/h.

Produktzulauf nach dem
»Soft-Stream-System*

Die Separatoren dieser Baureihe sind mit einem scho-
nenden Einlauf nach dem ,Soft-Stream-System* (7) ver-
sehen. Durch dieses neuentwickelte Einlaufsystem wer-
den Scherkréfte beim Produkteintritt in die Trommel
vermieden. Das Produkt wird schonend behandelt.

Teilentleerung/Totalentleerung

Fir einen kontinuierlichen Arbeitsablauf sollte ein
Steuergerat der Westfalia Separator AG, Typ TVE 2-M
bzw. TVE 2-M-S, verwendet werden, mit dem in wéhiba-
ren Zeitabstanden automatische Teilentleerungen der
Trommel ohne Unterbrechung des Milchzulaufes durch-
geflihrt werden konnen. AuBerdem sind beim chemi-
schen ReinigungsprozeB Totalentleerungen der Trom-
mel durch Betétigen eines Drucktasters maoglich.

Vor der Totaléntleerung wird die Zulaufpumpe automa-
tisch ausgeschaltet. Im Steuergerdt sind auch die
Steuerelementefir das Konstantdruckventil eingebaut.
Alle Steuerelemente des Steuergerates TVE 2-M kon-
nen auch in die Hauptsteuertafel eingebaut werden.

Zulauf und Ablauf

Der Zulauf und der Ablauf erfolgen durch ein geschlos-
senes Leitungssystem. Ein Mengenbegrenzer in der Zu-
laufleitung dient zur Einstellung der Nennleistung. Die
Magermilch und der Rahm werden unter Druck abge-
fibhrt. Der Druck in der Magermilchablaufleitung (3) kann
durch ein Konstantdruckventil und ein Manometer ein-
gestellt werden. Zur Rahmeinstellung dienen ein Regu-
lierventil und ein DurchfluBmesser in der Rahmablauflei-
tung (2). Die Anschliisse entsprechen DIN 11851. Keine
Dichtungen zwischen Armaturen und rotierender Trom-
mel.

Chemische Reinigung (CIP)

Nach Separierende erfolgt eine chemische Reinigung
(CIP = cleaning-in-place). Die Reinigungsflissigkeit
wird im Kreislauf durch den Separator und das ange-
schlossene System gepumpt. Hierbei wird der Schmutz
durch den Separiereffekt aus der Reinigungsfliissigkeit
ausgeschleudert.

Gestell und Antrieb

Das Gestell ist aus GuBeisen und mit nichtrostendem
Stahl umkleidet. Es beinhaltet Bremsen, Schauglas zur
Olstandskontrolle, Schauscheibe fiir Stillstandskontrol-
le, berlihrungslose Drehzahimessung mit Betriebsdreh-
zahlanzeige und Signalgeber bei Drehzahlabfall.

Der Antrieb erfolgt durch einen Normmotor, der zuséatz-
lich mit nichtrostendem Stahl umkleidet ist (Bauform B
5, Schutzart IP 55). Die Kraft wird lber eine Turbo-Flis-
sigkeitskupplung und ein Schraubenradgetriebe auf die
Trommelspindel Uibertragen.

Alle Lagerstellen und das Getriebe werden selbsttétig
von einem zentralen Olbad aus geschmiert.

Montage und Demontage

Die Armaturen und die Haube sind abnehmbar. Spezial-
werkzeuge zum Ein- und Ausbau der Trommel ein-
schlieBlich einer hydraulischen TellerpreBvorrichtung
gehoren zum Lieferumfang. Zum Ein-und Ausbau ist ein
Hebewerkzeug mit einer Tragkraft von 500 kg erforder-
lich (siehe Zusatzteile).

Werkstoffe

Alle mit dem Produkt in Berlihrung kommenden Teile
sind aus nichtrostendem Stahl.

Zusatzteile (gegen Aufpreis)

Steuergeréat TVE 2-M bzw. TVE 2-M-S (siehe auch Pro-
jektierungsunteriagen der Westfalia Separator AG).
Konstantdruckventil zum Einbau in die Ableitung fiir
Rahm, um bei veranderlichem Gegendruck der nachge-
schalteten Apparaturen den eingestellten Betriebs-
druck am Separator konstant zu halten.

Regelbarer Mengenbegrenzer fiir verschiedene Zulauf-
leistungen.

Regelbarer Mengenbegrenzer fiir den Rahmablauf zur
Konstanthaltung der eingestellten Rahmmenge.
DurchfluBmesser fur Kontrolle der Zulaufleistung.
SterilisiergefaB fir Sterilisierung des ausgestoBenen
Schmutzes.

Deckendurchfithrung zur geschlossenen Abfiihrung des
ausgestoBenen Schmutzes.

Drehheber der Westfalia Separator AG mit 500 kg Trag-
kraft flir den Ein- und Ausbau der Trommelteile.
Pneumatische Bremsen.
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Technische Daten

Trommel
Drehzahl 4500 min—!
Gesamtinhalt 55 |
Inhalt des Feststoffraumes 16 |
Drehstrommotor
Leistung 22 kW
Drehzahi bei 50 Hz 1500 min-1
Drehzahl! bei 60 Hz 1800 min-1
Bauform B5
Gewichte und Versanddaten =
Gesamtgewicht des Separators netto 2180 kg
Gewicht des Separators mit Motor
und Zubehor, ohne Trommel netto 1505 kg
brutto 1765 kg
Gewicht der Trommel netto 800 kg
brutto 875 kg
KistenmaBe (Lange, Breite, Hohe):
Gestell mit Motor 1850x1500x1470 mm
Trommel 800x800x850 mm
Versandvolumen 4,65 m?
Leistung
Bei Milchentrahmung und Molkeentrahmung 15000 I/h
Zulaufdruck (mit Mengenbegrenzer) 1,0 bar
Max. Druckhche der Greifer bei einem
Rahmablauf von 10 % der Durchsatzleistung 5,0 bar
Bei Milchreinigung und
Milchstandardisierung bis 22500 I/h
Zulaufdruck (mit Mengenbegrenzer) 2,0 bar
Max. Druckhohe der Greifer bei max.
Durchsatzleistung 3,5 bar

Technische Anderungen vorbehalten




