OC ALEA-LAVAL

Hochdruck-Homogenisiermaschine

Anwendungsgebiete

Hochdruck-Homogenisierung von Emulsionen und Suspen-
sionen in folgenden Industrien:

MOLKEREI
Pasteurisierte Milch — Sahne — ultrahocherhitzte Miich —
Joghurt — Kondensmilch — Eiskremmix — rekombinierte
Milchprodukte — Milchpulver

NAHRUNGSMITTEL
Getrianke — Konzentrate — Fruchtsiafte — Babynah-
rung — Dressings — Saucen — Tomatenséfte und
Ketchup

PHARMA / KOSMETIK
Hautcremes — Salben — Sonnenschutzmittel — Lotio-
nen — Haarpflegemittel

CHEMIE
Emulsionen — PVC — Silikondle — Paraffinemulsionen —
Schmierfette — Latex — phototechnische Emulsionen

ALLGEMEIN
Tierfutterkombinationen — Lacke — Schwerdl — Schuh-
creme — ZellaufschluB

Arbeitsweise

Das zu verarbeitende Produkt wird unter hohem Druck iiber
eine 1- oder 2-stufige Homogenisiervorrichtung entspannt.
Als Folge dieser Energieumsetzung treten Scher- und Kavita-
tionskrafte auf, welche eine Teilchenzerkleinerung bei gleich-
zeitig optimalem Verteilungsgrad bewirken.

Konstruktion
Die ALFA-LAVAL Homogenisiermaschine SHL ... ist als lie-

gende 3-Kolben-Pumpe mit nachgeschaltetem Homogenisier-
ventil ausgefihri.

Die Maschine besteht aus folgenden Baugruppen:
Triebwerk

Hochdruck-Pumpenblock

Homogenisierkopf

Gestell und Verkleidung

Antriebselemente

Kontrollsystem

Triebwerk

Kurbelwelle, Pleuelstangen und Kreuzképfe arbeiten in einem
einteiligen, stabilen GuBgehéuse. Alle Schmierstellen werden
durch Schleuderschmierung mit Ol versorgt. Ein getauchter
Lamellendlkihler ist in das Triebwerk integriert.

Hochdruck-Pumpenblock

Einteiliger Pumpenblock aus geschmiedetem, nichtrostendem
Stahl mit Schnellwechsel-Kolbendichtungssystem und leicht
ausbaufihigen Saug- und Druckventilsitzen. Die Ventilsitze
sind untereinander austauschbar.

Verschiedene Werkstoffe und Dichtungssysteme stehen fir un-
terschiedliche Produkt- und ProzeBanforderungen zur Ver-
figung.

Kegel- und Kugelventile finden entsprechend der Produkt-
viskositat und Abrasionsverhalten Verwendung.

Der Pumpenblock ist fiir Sterilbetrieb konstruiert und kann
ieicht von nicht-aseptischen auf aseptischen Betrieb umgebaut
werden.

Die Ausfiihrung entspricht den Forderungen fiir CIP-Reinigung.
Alle produktberiihrten Teile (auBer Dichtungen) sind aus nicht-
rostendem Material gefertigt.

SHL 20

Homogenisierkopf

1- oder 2stufige Homogenisiervorrichtung mit hydraulischer
Druckzustellung mittels Handregelventil. Leichte und zuverlés-
sige Druckeinstellung. Schutz gegen Uberlastung.
VerschleiBfeste Homogenisiervorrichtung (siehe Bild), be-
stehend aus Sitz, Kegel und Prallring.

Sitz und Prallring beidseitig verwendbar.

Ferndruckeinstellung sowie automatische Druckregelung lie-
ferbar.

Gestell

Stahlkonstruktion auf verstellbaren KalottenfiiBen mit Verklei-
dung aus nichtrostendem Stahl.

Lieferung ohne Gestell zur Montage der Maschine auf Einfach-
gestell moéglich.

Antrieb

Die Kraftiibertragung vom Antriebsmotor auf die Kurbelwelle
erfolgt Gber Riementrieb und Aufsteckreduziergetriebe.
Mehrgeschwindigkeitsmotoren und drehzahlvariable Antriebe
stehen zur Verfiigung.

Kontrollsystem

Hydraulikeinheit fiir Arbeitsdruckeinstellung (hinter der Front-
verkleidung des Gestells montiert).

Hydraulisches Handventil (in der Frontverkleidung).

An/aus Taster, Elektrischer Notausschalter, Klemmenkasten,
glyzeringedampftes Hochdruckmanometer.



Zubehor Gewichte

Elektromotor SHL 20: ohne Motor  Motoren ca. Kistenvolumen ca.
1 Satz Werkzeuge 860 kg netto  70—210 kg 2,9m3

1 Satz Dichtungen

Instruktionsbuch

Leistung/Druck

(Werte fiir wasserahnliche Produkte)
1400—4C00 I/h bei 200 bar
1000—3000 I/h bei 250 bar

600—2000 I/h bei 315 bar

290— 880 I/h bei 500 bar

270— 800 I/h bei 630 bar
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